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ELEGIR LA EXCELENCIA
PARA MARCAR LA DIFERENCIA

Una mirada siempre hacia el futuro

EL GRUPO SACMA es el socio tecnolégico ideal para el desarrollo y la produccién de prensas
de estampacion, roscadoras exteriores, maquinas de control numérico para segundas
operaciones de mecanizadoy roscado interior, incluso hasta sistemas de cargay manipulacién.

Soluciones personalizadas altamente tecnolégicas para redefinir los cdnones de la excelencia
en el mundo de los tornillos y elementos de fijacion.

Todas las empresas del grupo estan unidas por una filosofia y unos procesos comunes que

permiten disefar y fabricar internamente cada componente. Una eleccién que marca la
diferencia.

THE WINNING TECHNOLOGIES®

— CONFORMADO / ESTAMPADO
— LAMINACION / ROSCADO

— ROSCADO / MECANIZADO

— CARGA / MOVIMENTACION
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° Plantas . 24 Agencias Centros de Ventas Somos una red estratégica internacional con centros técnicos en Estados Unidos,
de Produccién de Ventas y Servicio Técnico China, Taiwéan y Brasil, y una red de ventas en expansién en 18 paises. Estamos
ampliamente presentes en los principales mercados europeos y en areas clave
como Canada, Argentina, Japdn, India, Irdn y Corea del Sur. Porque estar realmente
Bienvenidos al mundo SACMA, mucho mas que tantos puntos en un mapa. presentes significa ser fiables, no solo visibles.

SACMA SACMAI___~ INGRAMATIC~  HSASPE,~  TECNOLIFT
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Cada industria sigue un camino Unico, lleno de desafios, ambiciones y cambios constantes. SACMA esta siempre presente
con maquinas disefiadas para transformar ideas y proyectos en componentes fiables y duraderos. Nuestro know-how,
@R@@P fruto de la experiencia y la visién, nos permite ofrecer soluciones que se adaptan a cada necesidad y acompafian a los

_/— - fabricantes de todo el mundo hacia resultados de excelencia.
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HS ASPE -

| DEPARTAMENTO TECNICO

Es la mente y el corazén de los proyectos de HS ASPE. De alli, de la mano con el
departamento de programacién, salen los grandes retos cotidianos de la empresa.
Saber ir mas allé es la misién de nuestros especialistas, quienes se dedican a idear y
disefiar componentesy maquinas conforme a las exigencias especificas de cada cliente:
de la ingenieria a la produccién, pasando por el programa de produccién individual.

| ROSCADO / MECANIZADO

HS ASPE ofrece una gama completa de maquinas automéaticas dedicadas al roscado interior
con macho'y a las operaciones de mecanizado mas complejas para quien produce tornillos
y elementos de fijacién, o piezas especiales en series pequefias, medianas o grandes. 3

Las roscadoras automaticas basadas en el principio del husillo reversible y las maquinas _7 . _LJ’“ 5
flexibles CNC, todas ellas de fabricacién estandar MADE IN ITALY, complementan una amplia ;
gama de soluciones para cubrir todas las exigencias de mecanizado adicionales de la pieza
en bruto a las que se enfrentan hoy en dia los fabricantes de componentes y que seran cada
vez mas necesarias en el futuro. HS ASPE asesora a sus clientes para que elijan la maquina
que mejor se adapta a sus exigencias.

1SO

UNIEN ISO 1SO
9001:2015 14001 45001
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THE WINNING TECHNOLOGIES®

| CALIDAD | CO-INGENIERIA

Para HS ASPE las pruebas de idoneidad representan la coronacién del ciclo: por este Todas las empresas dicen estar orientadas al cliente. Nosotros lo somos vy, por eso,

motivo, en cada etapa del montaje, tanto mecanico como electrénico, se aplican los invertimos constantemente en una presencia global y a través de nuestro exclusivo

pardmetros mas estrictos de evaluacién de la calidad. servicio de disefio técnico para el desarrollo de nuevas soluciones personalizadas para
la actividad de repaso de piezas preformadas. Esto significa no solo ser capaces de
disefiar productos cada vez mas complejos, sino también de identificar, junto con el
cliente, las mejores soluciones para industrializarlas de forma altamente eficiente.
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HS ASPE -

| DIVISION DE ENSAMBLADO

La méaquina cobra vida a partir del disefio de las piezas individuales, a través de
procedimientos de montaje estandarizados mediante un proceso excelente de control
de calidad. HS ASPE ha optimizado las técnicas de premontaje de los subgrupos y el
montaje completo de las maquinas por tipo y dimensiones.

08 | Guia del Sistema HS ASPE

ALMACENAMIENTO Y LOGISTICA

Almacén: Un punto vital al cual se dedican inversiones relevantes, que se reflejan en
infraestructuras como la nueva nave industrial.

Los numerosos modelos de productos y los multiples componentes individuales
suponen para HS ASPE la necesidad de mantener un almacén con los més altos
esténdares de calidad logistica y de eficiencia.

Rapidez y capacidad gestional al servicio del cliente: este es el lema del almacén.

i i i




ROSCADORAS
AUTOMATICAS

CONCEPTO

TIPO DE ACCIONAMIENTO

EJE DE TRABAIO
CARACTERISTICAS

Husillos

Estaciones de trabajo

Rango de roscado

MATERIA PRIMA

Didmetro maximo exterior (Max. OD)
Longitud maxima

MAQUINA

Control

Rango de velocidad del husillo
Velocidad de produccién hasta

Peso neto

o oS

Type

Nr.
Nr.

mm

PLC

rpm

ppm
kg

Las roscadoras automaticas se basan en el sistema con husillo reversible accionado mecéanicamente mediante un patréon o mediante motores sincronizados con
control electrénico. Se pueden realizar todas las roscas internas de cualquier paso del M2 al M36 obtenidas mediante machos de roscar estandar o extraccién de
viruta. Las maquinas derivan de un sistema modular que permite la instalacién de un husillo simple o doble con dos estaciones de trabajo independientes. Para
una 6ptima flexibilidad también se pueden mecanizar al mismo tiempo dos piezas distintas en dos estaciones de trabajo totalmente independientes. La precision
de las operaciones de mecanizado esta garantizada por la sujecién/posicionamiento de la pieza y la rigidez de la bancada para obtener una ortogonalidad y una

concentricidad perfectas. Para la maxima productividad con una configuracion de 4 husillos trabajando simultdneamente, se pueden roscar hasta 200 ppm.

TAPPING

Mechanical

60°

M3 - M10

0 40
50

Siemens
0 - 3500
90
2500

Los datos contenidos en este catdlogo no son vinculantes, ya que pueden variar debido a mejoras técnicas.

TAPPING

Mechanical

60°

M3 - M10

030
50

Siemens
0 - 3500
90
2000

TAPPING High Cap.
Mechanical

60°

M3 - M10

230
50

Siemens
0 - 3500
180
3500

TAPPING
Mechanical
60°

2
2
M10 - M20

0 40
60

Siemens
0-2000
80
2800

TAPPING High Cap.
Mechanical
60°

4
2
M10 - M20

0 40
60

Siemens
0-2000
160
4000

TAPPING

Mechanical

60°

2
2

M16 - M30

050
70

Siemens
0-2000
60
3500

TAPPING High Cap.
Mechanical

60°

A
2

M16 - M30

045
70

Siemens
0-2000
120
4500
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MAQUINAS
ROSCADORAS
AUTOMATICAS
VERTICALES

CONCEPTO

TIPO DE ACCIONAMIENTO

EJE DE TRABAJO Type
CARACTERISTICAS

Husillos Nr.

Estaciones de trabajo Nr.

Rango de roscado

MATERIA PRIMA

Didmetro méximo exterior (Max.0D) mm
Longitud méxima mm
MAQUINA

Control PLC
Rango de velocidad del husillo  rpm
Velocidad de produccién hasta ppm
Peso neto kg

10 ' Guia del Sistema HS ASPE

El disefio de las maquinas roscadoras
VT, concebido para la produccién en
grandes series, con estacién de trabajo
vertical, garantiza una alimentacion
precisa y continua de las piezas.
Los vibradores, guias y mesa estan
dispuestos  horizontalmente  para
asegurar la méxima eficiencia operativa.

VT10 VT20

TAPPING High Cap. ~ TAPPING High Cap.
Electronic Electronic
Vertical Vertical
4 4

1
M4 - M10 M10 - M20
o 40 045
50 60
Siemens Siemens
0-5000 0-3000
200 180
4500 5000

MAQUINAS COMBINADAS

AUTOMATICAS

Las maquinas combinadas se utilizan para realizar operaciones
de mecanizado complementarias al roscado, como taladrado,

escariado, fresado de extremos vy biselado. En cada ciclo, la pieza
se somete a varias operaciones de repaso simultaneas, lo que
garantiza altos indices de produccién con excelente flexibilidad.
Para obtener un mejor rendimiento de produccién, se pueden
instalar médulos con 2, 3 0 4 unidades de mecanizado.

HDT12-S HDT20-S HDT12 HDT20 HDT-TRANSFER

CONCEPTO

TIPO DE ACCIONAMIENTO

EJE DE TRABAJO Type
CARACTERISTICAS

Husillos Nr.

Estaciones de trabajo Nr.

Sistema de sujecion Type
OPERACIONES

Taladrado mm
Roscado mm
Otras operaciones mm
MATERIA PRIMA

Didmetro maximo exterior (Max.0D) mm
Longitud méaxima mm
MAQUINA

Control PLC
Rango de velocidad del husillo  rpm
Peso neto kg

a i
1

Wi

HDT12-S

B
e

DRILLER TAPPER
Electronic
Horizontal

3 Front + 1 Rear
1
Hydraulic
935-012

M4 - M12

o 40
50

Siemens

0 - 6000 (13.000%)

3500

3

DRILLER TAPPER
Electronic
Horizontal

3 Front + 1 Rear
1
Hydraulic

08-020
M10 - M20 (M24)

0 40
50

Siemens
0 - 6000
3700

~

HDT20-S

HDT12

DRILLER TAPPER
Electronic
Horizontal

2 Front + 2 Front
2
Hydraulic

035-012
M4 - M12

o 40
50

Siemens
0 - 6000 (13.000*)
4200

DRILLER TAPPER TRANSFER
Electronic Electronic
Horizontal Horizontal

2 Front + 2 Front 4 Front + 2 Rear

2 1
Hydraulic Self centering chucks
28-020 ©35-022

M10 - M20 (M24) M4 - M24
X
040 250

50 130
Siemens Siemens
0 - 6000 0-6000

4200 6000
| *-Q
. g )
|.|. . ;:‘uf.‘
HDT-TRANSFER

Los datos contenidos en este catdlogo no son vinculantes, ya que pueden variar debido a mejoras técnicas.



MAQUINAS
COMBINADAS
VERTICALES

CONCEPTO

TIPO DE ACCIONAMIENTO

EJE DE TRABAJO Type
DATOS TECNICOS

Husillos — Roscar Nr.
Husillos — Taladrar Nr.
Estaciones de trabajo Nr.
Rango de taladrado mm
Rango de roscado mm

MATERIA PRIMA

Didmetro méximo exterior

(Max. OD) mm
Longitud méxima mm
MAQUINA

Control PLC

Rango de velocidad del husillo  rpm
Velocidad de produccién hasta ppm
Peso neto kg

Las maquinas verticales VDT cuentan con cuatro
husillos controlados, que permiten taladrar y/o
roscar 2 0 4 piezas simultaneamente, aumentando
la flexibilidad y la productividad.

VDT10 VDT20

DRILLING _ ONLY
TAPPING DRILLING TAPPING TAPPING DRILLING TAPPING

M4-M10

ONLY  DRILLING _ ONLY ONLY

Electronic Electronic
Vertical Vertical
2 4 4 2
4 2 2
1 1 1 1 1
03,5-010 ©3,5-010 010-020 910-020
M4-M10 M12-M20 M12-M20
2 40 045
50 60
Siemens Siemens

0-6000 0-6000 0-6000 0-3000 0-3000 O-3000
200

thd
5000

thd 180 thd thd
5500

Los datos contenidos en este catdlogo no son vinculantes, ya que pueden variar debido a mejoras técnicas.

TORNOS AUTOMATICOS

CNC

CONCEPTO
Carga/descarga simulténea

Mecanizado simultdneo

Mecanizado en ambos extremos

DATOS TECNICOS

La gama de tornos de repaso CNC ofrece un nuevo concepto de
maquina que cumple los requisitos necesarios en el repaso final
de la pieza con alto valor afiadido. Una gama completa que incluye
tres tipos de maquinas basadas en el concepto de piezas en
rotacién con multiples mecanizados simultaneos: Husillo simple -
Husillo doble - Multihusillo con tambor rotativo de 4 husillos.

TSS-42 TDS-42 TMS-42

TURNING - SINGLE SPINDLE TURNING - DOUBLE SPINDLE TURNING - MULTI SPINDLE

Estaciones Nr.
Husos Nr.
Méxima potencia del husillo kW
Par maximo del husillo Nm.
Naso mandrino Type
Contrapunto
Herramientas Nr.
MATERIA PRIMA
Didmetro méximo exterior (Max. OD) mm
Longitud méxima mm
MAQUINA
Control PLC/CNC
Rango de velocidad del husillo rpm
Peso neto kg
[} ’ li. B;
G DS |
. I ‘\.,/ [
TSS-42 TDS-42

1 2 1Drum
1 2 3 Machining + 1 Feeding / Discharging
10,5 10,5 10,5
18 18 18
ASAS ASAS ASAS
Radial 3 | Axial 2 Radial 6 | Axial 4 Axial 6
042 042 042
150 150 80
Siemens Siemens Siemens
0-6.000 0-6.000 0-6.000
2.500 3.500 4.000
S
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IT - HS AUTOMAZIONI S.R.L.
10073 Cirie (TO) - ITALY
info@hsautomazioni.it

IT -« SACMA LIMBIATE S.P.A.
20812 Limbiate (MB) - ITALY
info@sacmalimbiate.it

IT « INGRAMATIC DIVISION
15053 Castelnuovo Scrivia (AL) « ITALY
com@ingramatic.com

IT - TECNO LIFTS.R.L.
15053 Castelnuovo Scrivia (AL) « ITALY
info@tecnoliftitaly.com

SACMAL

USA - SACMA MACHINERY CORPORATION
Westlake - Ohio - USA
com@sacmagroup-usa.com

CN « SACMA MACHINERY WUXI
Wuxi » CHINA
info@sacma-machinery.cn

BR « SACMA MACHINERY DO BRASIL
Jundai « SP - BRASIL
sacma@sacma.com.br

TW - SACMA MACHINERY TAIWAN
Kaohsiung City - TAIWAN (R.0.C.)
info@sacmamachinery.tw
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